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چكيده :  
 

در عمليات پوشش دهي و رنگ قطعات فلزي معمولا ضخــامت پوشـش در محـل هـاي 
ــطوح اسـت و ايـن  اتصال بين سطوح، درزها و شيارهاي موجود در قطعه كمتر از بقيه س
ــواره قبـل از رنـگ آمـيزي  قسمتها امكان مناسبي براي شروع خوردگي مي باشند. لذا هم

نهائي قطعه، اين قسمتها با موادي به نام سيلر يا درزگير پوشانده مي شوند.  
ــور خـاص درزگيرهـاي مـورد مصـرف در صنعـت  در اين تحقيق انواع سيلانت ها و بط
خودروسازي كه براي جلوگيري از خوردگي سطح استفاده مي شوند مورد بحث و بررسي 
قرارگرفته و متداول ترين آنها كه غالبا برپايه پلاستيزولهاي پي وي سي مي باشند از حيـث 
نحوه ساخت و مواد تشكيل دهنده توضيح داده شده اند. همچنين روشهاي انــدازه گـيري 
خواص مكانيكي و حرارتي درزگيرها ارائه شده و مشكل ترك سيلر درزگير در خط رنــگ 
خودروي وانت نيسان شركت زامياد مطرح شــده اسـت. علـل بـروز مشـكل از دو منظـر 

ساختار مواد و شرايط اعمال و پخت درزگير مورد بررسي دقيق قرارگرفته است. 
ــد اعمـال شـده و  چهار نمونه درزگير با فرمولاسيون و خواص كيفي مختلف در خط تولي
ــاظ خـواص مكـانيكي و حرارتـي تعييـن  تمايز بين نمونه مطلوب و ساير نمونه ها از لح
گرديد. در نهايت مشخص شد كه شرايط بهينه براي اعمال و پخت سيلر كه در ممانعت از 
ــانتيگراد، ضخـامت  ايجاد ترك بسيار مؤثر است شامل پخت كامل در دماي ١٤٠ درجه س
ــي باشـد.  لايه سيلر كمتر از ٨ ميليمتر، و ميزان خاصيت ازدياد طول بيش از ١٥٠ درصد م
ــيزان نـرم  همچنين مشخص گرديد كه بمنظور افزايش ميزان ازدياد طول ماده مي بايست م

كننده در فرمولاسيون درزگير افزايش يافته و از ميزان پركننده كاسته شود. 
 
 
 
 
 


